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1 Allgemeines

1.1 Geltungsbereich

Diese Bedienungs- und Wartungsanleitung gilt fiir die in der Tabelle 1 aufgefiihrten MeRleitungsarmaturen und OlablaRven-
tile. Sie sind das Standardsortiment der PAW in den Nennweiten 3,5 bis 8 mm mit Nenndricken 250 bis 630 bar. Sie gilt
auch fir eignungsgepriifte MeRleitungsarmaturen (nach VdTUV Weisungsbeschlu® 35) mit Einsatzgrenzen entsprechend
Tabelle A1.

Bauform Typnummer Abdichtung per
Durchgangs-Absperrventil 506, 525, 661 Stopfbuchse
570, 535, 662 Faltenbalg
Manometer-Absperrventil 580 Stopfbbuchse
Manometer-Priifventil 582, 587 Stopfbbuchse
597 Faltenbalg
Doppel-Manometerventil 584, 589 Stopfbuchse
599, 664 Faltenbalg
Dreifach-Ventilblock 626 Stopfbuchse
659 Faltenbalg
Funffach-Ventilkombination 630 Stopfbuchse
631 Faltenbalg
Olablassventil mit Doppelabsperrung 549 Faltenbalg

Tabelle 1: PAW-Typnummern die im Geltungsbereich dieser Bedienungs- und Wartungsanleitung liegen

Alle Bauformen (siehe Tabelle 1) werden mit den Ventileinsatzen gemaR Bild 1 oder 3 ausgeflhrt. Deshalb wird im weiteren
der Unterschied in den verwendeten Gehausen fir die Bauformen vernachlassigt.

1.2 AnschluBarten

Die Wahl der Anschlisse obliegt dem Kunden. Vorwiegend werden Schweil3- und Schraubanschlisse verwendet. Flan-
schanschllisse und andere AnschluRkombinationen sind realisierbar.

1.3 Einsatzgebiete

MelRleitungsventile werden als Absperrorgane in Melkreislaufen eingesetzt und finden in allen Industriebereichen Anwen-
dung.

Die Druck-Temperatur-Zuordnung ist den entsprechenden technischen Merkblattern zu entnehmen und unbedingt einzuhal-
ten.

2 Transport und Lagerung

Die Plastikstopfen in den AnschluRstutzen sollen erst vor dem Einbau abgenommen werden.
Die Lagerung soll in sauberen, temperierten und trockenen Raumen erfolgen.

Ventile mit Stopfbuchse sind bei langerer Lagerzeit mindestens einmal im Jahr voll zu 6ffnen und wieder zu schlieRen. Bei
Reinstgrafit-Packungen sollte dieses halbjahrig erfolgen. Da sie mit dem 1,3fachen Nenndruck der Armatur vorgespannt
sind, neigen sie dazu, schwergéngig zu sein bzw. zu werden. LafRt sich eine Armatur nicht mehr bedienen, so ist die Pa-
ckung zu entspannen. Dazu mul} die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) gelést werden und die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20)
um eine Viertel-Drehung nach links geschraubt werden. Die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) ist wieder festzuziehen (ca. 60
Nm).

In gedffneter Ventilstellung ist das Spindelgewinde leicht nachzufetten.

Achtung! Stopfbuchsarmaturen altern durch Lagerung in trockenem, gespanntem Zustand. Deshalb
muB vor dem Einbau die Vorspannung der Packung kontrolliert werden.

3 Einbau

31 Einbaulage

Die Durchgangs-Absperrventile und die Manometer-Prifventile sind in Strdmungsrichtung gemaf dem auf dem Gehause
(Bild 1 und 3, Pos. 1) eingeschlagenen Pfeil zu montieren, sofern keine anderen Hinweise gegeben werden.

Die Einbaulage ist beliebig. Der Einbau mit senkrechter Spindel und Handrad oben bis waagerechter Spindel ist zu bevor-
zugen.

Vor dem Einbau ist eine Sichtpriifung auf Schaden an der Armatur durchzufiihren. Im Zweifelsfall dirfen solche Armaturen
nicht eingebaut werden. Nach dem Entfernen der Schutzkappen ist sicherzustellen, dal} keine Fremdkdrper im Gehausein-
neren vorhanden sind.
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Rohrleitungsspannungen diirfen nicht auf die Armatur Ubertragen werden. Es ist eine ausreichende Befestigung der Arma-
tur zu gewahrleisten.

3.2 Anschliisse

Armaturen mit SchweiRanschlul sind vor dem Einschweifen durch Linksdrehen der Spindel (Bild 1 und 3, Pos. 9, 9.1) zu
offnen. Beim Einschweif3en dirfen keine Verunreinigungen in die Armatur gelangen.

Die Schweilung ist gemaR den Vorschriften fir den auf dem Armaturengehéuse (Bild 1 und 3, Pos. 1) eingeschlagenen
Werkstoff auszufuihren. Wird die Armatur beim Einschweil3en in die Rohrleitung so stark erwarmt, daR® im Stopfbuchs- bzw.
Faltenbalgbereich Temperaturen erreicht werden, die Uber der vereinbarten Auslegungstemperatur liegen, so ist der Venti-
leinsatz (Stopfbuchse bzw. Faltenbalg) vorher zu entfernen.

Armaturen mit Gewinde- oder Flanschanschlul kénnen direkt in die Leitung montiert werden. Es darf kein Schmutz in die
Armatur gelangen.

MeRgerateanschluf fur 3-fach Ventilblécke Typ 626 und 659 und 5-fach Ventilkombinationen Typ 630 und 631. Aufgrund
der Anderung der Norm DIN 19213 von 1991 bestehen zwei AnschlufRvarianten fiir die Wirkdruck-MefRgerate. Je nachdem
welche Ausfiihrung vorhanden ist, sind O-Ringe @18x3 bzw. @20x2,65 zu verwenden.

0,9*0/1 2’q+0,1

o~ o | = 9 T
S LO| S ‘ LO| E ‘
N = N - ‘
= = ]
2,4-0,3 2,4-0,3
DIN 19213-B3 bis 1991 fiir O-Ring &18x3 DIN 19213-B3 ab 1991 fur O-Ring @20x2,65
Achtung! Vor der Montage des MeRgerates priifen, welche Nuteindrehung vorhanden ist!

4 Druck- und Dichtheitspriifung

Vor der Druck- und Dichtheitspriifung sind die Ventile zu 6ffnen. AnschlieRend werden die Armaturen mit dem Prifdruck
beaufschlagt und auf Dichtheit gepruft.

Gegebenenfalls mul} bei Undichtheit von Ventilen mit Stopfbuchsabdichtung die Packung nachgespannt werden (siehe Ka-
pitel ,6.1. Stopfbuchsventile®).

Das Prifmedium muf} nach den geltenden Unfallverhitungsvorschriften angewendet werden.

5 Betrieb

Es ist manchmal unvermeidbar, daR sich bei Inbetriebnahme von Neuanlagen oder nach Reparaturen von Anlagenteilen
Ablagerungen von Fremdkdrpern (z. B. Schweil3perlen, Spanerickstadnde) ansammeln. Das Entfernen dieser Fremdkdrper
durch Spiilen ist mit groter Sorgfalt auszufiihren, damit Beschadigungen der empfindlichen Dichtflachen und eventuell des
Faltenbalges vermieden werden.

Das Ventil 6ffnet beim Linksdrehen und schliet durch Rechtsdrehen des Handrades bzw. des Handrad-Steckschliissels
oder Knebelgriffes.
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5.1 Stopfbuchsarmaturen

Um temperaturbedingte Verspannungen der Spindel gegen den Grundring der Packung zu vermeiden, sollten Armaturen
mit Stopfbuchsabdichtungen nicht bis zum Anschlag gedffnet werden. Aus diesem Grund ist die Armatur nach dem Offnen
bis zum Anschlag, dann wieder mit einer Viertel-Drehung zu schlief3en.

Wenn Leckage auftritt, ist das Nachspannen (siehe Kapitel ,6.1. Stopfbuchsarmaturen”) oder der Wechsel (siehe Kapitel
,7.2.1. Stopfbuchsarmaturen*) der Packung erforderlich.

Das maximale Betatigungsmoment betragt: 5Nm

5.2 Faltenbalgarmaturen

Tritt Leckage auf, ist davon auszugehen, daR der Faltenbalg versagt hat. Kurzzeitig kann die Notstopfbuchse (Bild 3, Pos.
22) das Abdichten iUbernehmen. Dazu muR die Druckschraube (Bild 3, Pos. 17) angezogen werden. Der Faltenbalg ist
schnellstmdéglich auszutauschen (siehe Kapitel ,7.2.2. Faltenbalgarmaturen®).

Das maximale Betatigungsmoment betragt: 5Nm
6 Wartung
6.1 Stopfbuchsarmaturen

Stopfbuchspackungen sind Verschleiliteile. Eine regelmafige Kontrolle der Packung ist daher empfehlenswert.

Die Packung ist nur dann nachzuspannen, wenn Leckagen auftreten. Dazu ist die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) zu I6sen
und die Spindel mit dem Handantrieb in die Stellung ,Ventil halb offen* zu bringen. Danach ist die Druckschraube (Bild 1,
Pos. 20) durch Drehen nach rechts so zu spannen, daf} keine Undichtheit mehr vorhanden ist. Das maximale Betatigungs-
moment darf 5 Nm nicht Ubersteigen; falls doch, ist die Packung schnellstmdglich auszutauschen (siehe Kapitel ,7.2.1.
Stopfbuchsarmaturen®). Anschlief3end ist die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) mit einem Drehmoment von ca. 60 Nm anzuzie-
hen.

6.2 Faltenbalgarmaturen

Diese Armaturen sind wartungsfrei.

7 Einbau von Ersatzteilen

Achtung! Vor jedem Eingriff muB die Armatur drucklos sein und eventuell mit einem fiir Personen und Um-
welt unschadlichen Mittel gespiilt und gereinigt werden!

UNFALLGEFAHR!

71 Umstellung der Abdichtung

Der weitgehend identische Aufbau der Gehéuse gestattet es, die Abdichtung von Stopfbuchse auf Faltenbalg umzustellen
oder umgekehrt. Sie sollten sich in jedem Fall bei uns riickversichern, da wir uns technische Anderungen an unserem Sor-
timent vorbehalten. Die Umstellung erfolgt, indem Sie in entsprechender Reihenfolge die Ventileinsatze demontieren bzw.
montieren.

Es muB zuvor sichergestellt werden, daf die Dichtflache fiir den metallischen Dichtring (Bild 3, Pos. 27) bzw. der Packungs-
innenraum (Bild 1, Pos.1, 21, 22) ihre Funktion erflillen kann.

7.2 Demontage der Ventileinsatze und Wechsel der Abdichtungen

7.21 Stopfbuchsarmaturen

Ein eventuell vorhandenes Handrad ist zu demontieren. Die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) ist abzuschrauben und die
Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) nach links aus dem Gehause (Bild 1, Pos. 1) herauszudrehen. Dabei ist darauf zu achten,
dal die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) nicht von der Spindel (Bild 1, Pos. 9, 9.1) geldst wird. Wenn sich der Ventileinsatz
nicht aus dem Gehause ziehen l1alt, ist eine Hilfsbuchse aus Kunststoff (PTFE, PVC oder ahnlichem) entsprechend PAW-
Zeichnung 5713.0265 Uber die Druckschraube (Bild 2, Pos. 20) zu stilpen (siehe Bild 2). Danach ist die Kontermutter (Bild
1, Pos. 25) wieder auf die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) zu schrauben. Die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) muf am
Sechskant blockiert werden, und durch Rechtsdrehen der Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) wird nun der ganze Ventileinsatz,
inklusive Spindel (Bild 1, Pos. 9, 9.1), aus dem Gehause (Bild 1, Pos. 1) herausgeschraubt und abgenommen.
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ca. 124

72X

Bild 1: Armatur mit Stopfbuchsabdichtung

5713.0265 N

5/13.0265

j

KX
%““
W

§ N
Bild 2: Montagehilfe nach PAW 5713.0265

Nun kann der Wechsel der Packung vorgenommen werden. Dazu ist die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) von der Spindel
(Bild 1, Pos. 9, 9.1) zu schrauben und die alte Packung (Bild 1, Pos. 22) herauszunehmen. Die neuen Packungsringe (Bild
1, Pos. 22) werden zwischen den Grundringen (Bild 1, Pos. 21) vorsichtig eingelegt. Das Einlegen der Grundringe erfolgt
nach Bild 1 ,Einzelheit X“. Die Druckschraube (Bild 1, Pos. 20) ist auf die Spindel (Bild 1, Pos. 9, 9.1) zu schrauben, ohne
die Packung (Bild 1, Pos. 22) zu spannen.

7.2.2 Faltenbalgarmaturen
Achtung! Bevor die Armatur demontiert wird, ist das Ventil voll zu 6ffnen. Das Drehen an der Spindel nach

rechts wahrend der Montage bzw. im ausgebauten Zustand ist verboten.

Die Spindelfiihrung (Bild 3, Pos. 10) ist durch Linksdrehen herauszudrehen und der Faltenbalgeinsatz zu entnehmen.
Bei einem defekten Faltenbalg (Bild 3, Pos. 7) mul der komplette Einsatz ausgetauscht werden.
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Bild 3: Armatur mit Faltenbalgabdichtung

7.3 Wechsel des Kegels

Die Uberwurfschraube SW 13 (Bild 1 und 3, Pos. 14) aus der Spindel (Bild 1 und 3, Pos. 9) ist durch Linksdrehen herauszu-
schrauben. Der alte Kegel (Bild 1 und 3, Pos. 12) wird abgenommen. Der neue Kegel (Bild 7, Sitzdurchmesser: 5 mm) oder
die neue Baugruppe (Bild 5, Sitzdurchmesser 8 mm) wird eingeschraubt und mit einem Drehmoment von ca. 20 Nm ange-
zogen.

Prifung:
Der Kegel (Bild 1 und 3, Pos. 12) muR in der Spindel (Bild 1 und 3, Pos. 9) beweglich sein.

7.4 Wechsel des Sitzes

Der Sitz (Bild 1 und 3, Pos. 5) ist mit dem entsprechenden Schllssel bzw. einer Montagehilfe (siehe Tabelle 2) durch Links-
drehen herauszuschrauben. AnschlieRend ist das Gewinde des neues Sitzes (Bild 1 und 3, Pos. 5) mit einem flr das Be-
triebsmedium geeigneten Schmierfilm zu versehen. Der neue Sitz (Bild 1 und 3, Pos. 5) wird eingeschraubt und mit einem
Drehmoment nach Tabelle 2 angezogen.

Sitzdurchmesser 5 mm

Sitzdurchmesser 8 mm

Kegel Bestell-Nr.

PAW 5610.0001 (Bild 7)

PAW 6610.8051 (Bild 5)

Kegel Einschraubmoment

20 Nm

20 Nm

Sitz Schlissel

Steckschliissel SW 10

PAW 5695.0802 (Bild 10)

Sitz Bestell-Nr.

PAW 5604.1105 (Bild 6)

PAW 5604.1205 (Bild 4) "

Sitz Einschraubmoment

60 Nm

80 Nm

Tabelle 2: Angaben zur Sitz- und Kegelmontage

) Anmerkung:

verwenden. Dies kann zu einem maximalen Hubverlust von 1,2 mm flihren.

Als Erstausristung wird der Sitz PAW 5604.1203 verwendet. Bei Austausch ist der Sitz PAW 5604.1205 zu
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7.5 Montage der Ventileinsitze

7.51 Stopfbuchsarmaturen

Vor dem Einschrauben des Ventileinsatzes ist zu priifen, ob alle Teile gemafl dem Bild 1 ,Einzelheit X* angeordnet sind und
ob die Spindel bis zum Anschlag in die Druckschraube gedreht ist (Ventil offen). Erst wird die Druckschraube (Bild 1, Pos.
20) mit einem Drehmoment von 50 Nm und anschlieend die Kontermutter (Bild 1, Pos. 25) mit einem Drehmoment von 60
Nm angezogen.

7.5.2 Faltenbalgarmaturen

Bevor der Faltenbalgeinsatz eingeschraubt wird, sind die Gewinde und die Auflageflachen fir den Dichtring zu reinigen,
dann der Dichtring” (Bild 3, Pos. 27) einzulegen und das Gewinde mit einem fiir das Betriebsmedium geeigneten Schmier-
film zu versehen. Aulerdem mufB vorher sichergestellt sein, dal} sich der Faltenbalgeinsatz in der voll gedffneten Stellung
befindet (Ventil offen), da sonst die Gefahr des Ausknickens der Spindel besteht.

Der Faltenbalgeinsatz wird bei neuen Armaturen mit einem Drehmoment entsprechend Tabelle A1 angezogen. Bei Revisio-
nen dirfen um maximal 25% hoéhere Drehmomente verwendet werden. Sollte dieses Drehmoment nicht ausreichen, um
Dichtheit zu erzeugen, sollte das Gehause erneuert werden.

) Anmerkung: Armaturen alterer Ausfiihrung sind mit einem Metall-O-Ring ausgeristet. Grundsatzlich ist auch hier nur noch
der ballige Flachdichtring zu verwenden.

8 Sicherheitshinweise

Bei Betrieb bzw. Inbetriebnahme kénnen besonders bei Temperaturschwankungen Dichtungen und Packungen undicht
werden. Deshalb sind alle Schrauben bei Bedarf, jedoch spatestens beim planmafiigen Stillstand zu kontrollieren und nach-
zuziehen.

Alle Eingriffe, die die Wartung ubersteigen, durfen nur an drucklosen Armaturen durchgefiihrt werden.

Achtung! Bei giftigen oder dtzenden Medien muB das Rohrleitungssystem neutralisiert werden. In den
Stopfbuchspackungen konnen noch Reste des Mediums sein.

9 Ersatzteilbestellung

Wir bitten unsere Kunden, benétigte Ersatzteile unter Angabe unserer PAW-Nummern (siehe Bild 4 bis 11) zu bestellen. Ei-
ne darliber hinausgehende Ersatzteilversorgung ist auf Anfrage méglich. Dazu muf die auf dem Geh&use eingeschlagene
Auftragsnummer angegeben werden. Fir den Typ 549 OlablaRventile hat die Anfrage fir Ersatzteile gesondert zu erfolgen.

218 6-kt.SW13

M12x1

B-kt.SW8

63/8 A

Bild 4: Sitz-@ 8mm PAW 5604.1205 Bild 5: Kegel-@ 8mm PAW 6610.8051
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Gehause- Spindel- & : Ausleaunas- | Auslegungs-| Anzugsmoment
e s werkstoff | abdichtung Daineceite drSckg tempgerafgur Spindelfihrung
(Bauteil 10)
[bar] [°C] [Nm]
14571 T 07-86-01 2507200 | 180/ 360 =
1.0460 T 07-86-01 250/150 | 180/ 360 .
1.4529 T 07-86-01 250/230 | 180/360 ’
506 | 5445 |Stopfbuchse| 57 g6 0 250/200 | 1807360 -
1.0460 T 07-07-01 190 210 £
1.4539 T 07-07-01 210 210 .
3 14571 T 07-86-01 2507200 | 1807360 2
E 1.0460 T 07-86-01 250/150 | 180/360 2
2 525 | 1.4529 | Stopfbuchse| T 07-86-01 250/230 | 180/360 -
g 1.5415 T 07-86-01 250/200 | 180/360 E
2 1.0460 T 07-07-01 165 350 .
< 14571 T 07-86-01 2507200 | 1807360 155
S 1.0460 T 07-86-01 250 /150 | 180/ 360 155
S 1.4529 T 07-86-01 250/230 | 180/360 155
5 %35 | 15415 | TatenbAY | ro76.01 | 2507200 | 1807360 155
E 1.4571 T 07-07-01 210/250 | 365/100 225
1.0460 T 07-07-01 135 320 185
14571 T 07-86-01 2507200 | 1807360 155
1.0460 T 07-86-01 250/150 | 1807360 155
1.4529 T 07-86-01 250/230 | 180/360 155
570 | 45495 | Faltenbalg | 107 o6 01 250/200 | 1807360 155
1.4571 T 07-07-01 180 210 155
1.4539 T 07-07-01 180 210 155
14571 T 07-86-02 250/ 200 | 180/ 360 -
1.0460 T 07-86-02 250/150 | 180/360 .
Bz S87 | 44529 |Stopfbuchse|  +o78602 | 2507230 | 180360 :
$g 1.5415 T 07-86-02 250/200 | 180/360 i
o5 14571 T 07-86-02 2507200 | 1807360 155
Sa so7 | 10460 | coienbalg T 07-86-02 250/150 | 180/360 155
1.4529 T 07-86-02 250/230 | 180/360 155
1.5415 T 07-86-02 250/200 | 1807360 155
n 14571 T 07-86-02 250 /200 | 180/ 360 =
2 1.0460 T 07-86-02 250 /150 | 180/ 360 .
§ 282 | quspg | SHPRURISE|  eppegs 250/230 | 1807360 i
== 15415 T 07-86-02 250/200 | 1807360 -
=9 1.4571 T 07-86-02 250/200 | 1807360 155
T so0 | 10460 | o ibalg T 07-86-02 250/150 | 180/360 155
1 1.4529 T 07-86-02 250/230 | 180/360 155
a 1.5415 T 07-86-02 250/200 | 180/360 155
" 14571 T 07-84-02 250 /200 | 180/ 360 .
S 626 | 10460 | giotmichse| T 07-84-02 250/150 | 180/360 B
= 1.4529 T 07-84-02 250/230 | 1807360 .
§ 1.5415 T 07-84-02 250/200 | 180/360 .
g 14571 T 07-84-02 2507200 | 1807360 155
8 ss0 | 10460 | oieibalg T 07-84-02 250/150 | 180/360 155
o 1.4529 T 07-84-02 250/230 | 180/360 155
a 1.5415 T 07-84-02 250/200 | 180/360 155
_ 14571 T 07-84-02 250 /200 | 180/ 360 =
S 630 | 10460 | o ichse| T O07-84-02 250 /150 | 180/ 360 <
e g 1.4529 T 07-84-02 250/230 | 180/360 g
ER: 15415 T 07-84-02 250/200 | 180/ 360 ’
£ 5 1.4571 T 07-84-02 250/200 | 180/360 155
Tz i 10460 | Co ol T 07-84-02 250/150 | 180/ 360 155
1 1.4529 T 07-84-02 250/230 | 1807360 155
15415 T 07-84-02 250/200 | 180/360 155

Tabelle A1: eignungsgepriifte Messleitungsarmaturen nach VdTUV Weisungsbeschluss 35
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10. Bedienung und Funktion des OlablaRventils mit Doppelabsperrung Typ 549

Das Ventil 6ffnet beim Linksdrehen und schlieBt durch Rechtsdrehen des Handrades (Pos.1) bei gedffnetem Schnellbe-
dienhebel (Pos.34) - Hebelstellung ca. 85° entgegen des Uhrzeigersinns.

Durch Schwenken des Schnellbedienhebels (Pos.34) um ca. 85° im Uhrzeigersinn I3sst sich das Ventil sofort schlielen.

Die Bedienung mit Schnellbedienhebel (Pos.34) ist somit nur bei gedffnetem Ventil (Handrad in Offenstellung) moglich.

Hebel stellung
" Auf

Pos. 34 _._

Hebel stel lung .~

"7a"

# 115
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